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^ekgerlch (Westf.), den 23 .9 •I 963 
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Ktmatatoff-Ventllaaok 

Die jipfindung Taezieht sich axi£ einen Kunststoff-Ventilaack, der 
aus einem teidendig geschloss enen Absohjai-tt einer einlagigen Kirnet- 
atoff schlauchbahn gebildet ist. . 

Ea aind bereita Kunatstoff-Ventilsaoke bekannt geworden, die aua 
einem Schlauchbahnabsohnitt hergeatellt aind, der entweder nahtlos 
iat Oder eine ISnganaht aufweiat. Dieae bekannten Sacke besitzen 
zur Bildung einea Ventilkanala ein zuaatzlichea Kunatatoffblatt 
Oder ein zuaatzlichea Schlauchatiick. 

iSin wesentlicher Rachteil dieaer bekannten Satske iat, dafl aie aich 
nicht ao billig heratellen laaaen, wie ea fUr eine £inwegverpaokung , 
die aie in der -ciegel aind, notwendig iat. Hierzu iat Vorauasetzung, 
dafl die Heglichkeit der Anwendung einea kontinuiarlichen Herstel- 
lungaverfahrena beateht. Die notwendigen Verfahren zum kontinuier- 
lichen aerstellen der bekannten Kvmatatof f-Ventilaacke aind aber 
so langwierig und kompliziert, dafl die Sackherateller im allgemeinen 
nicht bereit oder in der Lage aind, den hohen Preia fUr die notwen- 
digen, entsprechend komplizierten \md groBen Maachinen z\im Duroh- 
fuhren der Verfahren zu bezahlen, die trotzdem nur eine verhaltnia- 
mSBig geringe leiatung erzielen. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung iat ea daher, einen Kiinatatoff- 
Ventilaack anzugeben, der in groBer Stiickzahl nach einem einfachen 
Verfahren und damit auch auf einfacheren und billigeren Maachinen 
gef ertigt werden karin. 

Auagehend von einem Kxinatatof f-Ventilsack, der aua einem beidendig 
geachlosaenen Abschnitt /einer einlagigen Kunstatoff achlauchbahn 
gebildet ist, die ihreraeita aua einer Kunetatof f bahn durch Um- 
schlagen und Miteinanderverachweiflen der Bahnaeitenteile herge- 
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stellt iat, ist die gestellte Aufgabe dadurch gelQsty dafl eine 
Uberlappiing der Rander der beiden Bahnseitenteile vorlianden ist, 
die ein Vielf aches . der zur Bildung siner normalen Verbindimgs- 
schweiBnaht notv/endigen uberlappung ausmacht, dafi am Anfang xmd 
am Ende der Uberlappung Jewells eine diirchgehende Langsschweiflnaht 
vorgesehen ist, die einander parallel liegen \mi jeweils den Rand 
eines BaJinseitenteiles mit dem anderen Bahnaeitenteil verbinden, 
und daS am oberen Sackende im tJberlappizngsbereich jeder Rand eine 
eine Ventil5ff nazng bildende Burchbrecbung Oder Aussparung aufweist, 
die' quer zur Sacklangsrichtung gesehen veraetzt zueinander liegen* 

Die kontinuierlicbe Herstellung des erf indungsgemaBen Sackes kann 
aiif einfache VTeise dadurch erfolgen, dafi in eine von einer Vorrats- 
rolle abgezogene Kunststof f bahn zunachst die die spateren Ventil- 
offnungen bildenden Durchbrechungen oder Aussparungen ein^u-beitet 
7/erden, dafi dann die Schlauchb ildung erfolgt, wobei zwei diirch- 
gehende, die sich Uberlappenden Rander der umgeschlagenen Bahn- 
seitenteile miteinander verbindende LangsschweiBnahte erzeugt 
v/erden, dafi. anschlieBend von der Schlauchbahn der gewunschten 
Sacklange entsprechende Abschnitte abgotrennt und aus dem Langa- 
in den Quertransport ubernomjjen v/erden und daS schliefllich die 
beiden Abschnittenden zujseschv^eiiSt werden. 

Somit ist durch die erf indungsg^aBe Sackausbildung erreicht, dafi 
samtliche SchweiSnahte wahrend des Schweiflvorgangs in WerkstUck- 
transportriohtung verlaufen. Da sie sich in Jed em Pall iiber eine 
ganze Sackseite erstrecken, sind herstellungsmafiig keine Schv/ierig- 
keiten vorhanden, und zv/ar weder in Bezug auf das Verlaliren noch in 
Bezug auf die Sackmaschine. Dadurchi, dafi bei dem erf induno^sgemafien 
Sack Schweiflnahte vermieden sind, die im Augenblick ihrer Hers t el- 
lung quer zur Transportrichtung liegen-, laflt er sich auf einer 
einfachen, leistungsstarken, billigen und betriebssichoren liaschiiie 
in grofler Stiickzahl bei niedrigen Pertigtrngskosten herstellen. 

Die groBe durchgehende tJberlappung bei dem erf indunt;sgemaBen Kunst- 
stoff-Ventilsack bedingt zwar im Vergleich zu den bekannten Ktmst- 
stoff-Ventllfliicken etwas grSfiere Materialkosten. Diese Mehrkosteri ' 
stehen Jedoch in keinem Verh&ltnis zu den gesparten Pertigungs- 
kosten, so dafi der neue Sack wesentlich billiger herstellbar Ist 
als die bekannten Sacke* 
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Im f olgenden ist an Hand der beiliegenden Zeichnxing ein Aus- 
f iihrungsbeispiel des erf indungsgemaflen Kunststof f-Ventilsackes 
auBfiihrlich beschrieben* 
Es zelgent 

Pig* 1 elne Ansicht des Sackes \mi 

Fig. 2 einen Querschnitt durch den Sack nach der Linie Il-il der 
Pig. 1. 

Der auf der Zeichnung dargestellte Kunststof f-Ventileack 1 ist ein 
sogenannter Placli- oder Kiasensack. Er ist aus einem Absclinitt einer 
einlagigen Kunststof fschlauchbahn gebildet, die ihrerseits aus einer 
Kunststoffbahn durch Umschlagen und Miteinanderverschweil3en der 
Bahnseitenteile hergestellt ist. Die Sackvorderwand ist durch die 
beiden umgeschlagenen Bahnseitenteile 2,5 gebildet, wahrend die 
SackrUckwand durch den Bahmnittelteil 4 gebildet ist (siehe insbe- * 
sondere Pig. 2). Die beiden Sackenden sind durch Schweifinahte 5^6 
verschlossen, die beispielsweise Schmelzschweifin&hte sind. 

GemaB der vorliegenden Erfindung iiberlapoen sich die Sander 7,8 der 
beiden Bahnseitenteile 2,3 so stark, daB diese Dberlappung als 
Ventilkanal dient. Am Anfang und am iSnde der Uberlappung ist jeweils 
eine durchgehende LangsschweiBnaht 9 bzw. 10 vorgesehen. Diese Langs- 
schweiBnahte, die einander parallel liegen, sind bei dem gewahlten 
Ausfuhrungsbeispiel durch im erhitzten Zustand zwischen die sich 
Uberlappenden Rander 7*8 der Bahnseitenteile 2,3 gebrachte Kunst- 
stof f strange gebildet. Sie konnen aber auch als Uberlappuni^sprefi- 
schweiBnahte auegebildet sein. 

Am Ptlllende des Sackes weist der Hand 7 des zuerst umgeschlagenen 
Bahnseitenteile 2 im Uberlappungsbereich eine eine Ventil<5ffnung 
bildende langBschlitzartige Durchbrechu2ig 11 auf • Der Hand 8 des 
zuletzt umgeschlagenen Bahnseitenteiles 3 besitzt in der H5he der 
Durchbrechttng 11 elne von der Langskante des Randes ausgehende Aus- 
sparung 12, die ebenfalls eine Ventilof fnung bildet. 

An Stelle der Aussparung 12 kann in dem Rand 8 auch eine der Dxirch- 
brechung 11 entsprechende Durchbrechung im Uberlappungsbereich inrien 
neben der Langs schweifinaht 9 Torgesehen sein. 



909823/0480 



-4- 



1486733 



Welter besteht noch die LiSgliclikeit , an Stelle der Durchbrechimg 
11 zur Bildung einer Ventildffnung eine von der Langekante des 
Randes 7 ausgehende, der Aussparung 12 entsprechende Aussparung 
vorzusehen. In diesem Fall muQ jedocii im Bereich der Aussparung. 
der die Sackriickwand bildende Bahnmittelteil 4 mit einer eine 
SchweiBverbindung verhindernden Schicht versehen sein. Ge^ebenen- 
falls kann ein auf der Innenflache der Sackrtickwand verges ehener 
Aufdruck diese Punktion schon tibernelimen. 

Im Vorstehenden ist ein als Flaclisack ausgebildeter erfindunga- 
gemaBer Kunststof f-Ventilsack besclirieben. GehU man an Stelle 
von einer Kunststof f schlauchbalin ohne eingelegte Seitenfalten von 
einer Kunststof fschlauchb aim mit eingelegten Seitenfalten aus, so 
erhalt man in bekannter \7eise einen Kunststof fseitenf alt en-Ventil- 
sack, der im gefiillten Zustand Quaderform besitzt. 
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Pat entanspiiiche : 



Kunststoff-Ventilaack, der aus einem beidendig geschlossenen 
Abschnitt einer einlagigen Kimststoff schlauchbalin gebildet ist, 
die ihrerseits aus einer Kvmstatof fbalm durch Umsciaagen und 
Miteinanderverschweifien der Balms ei tent eile hergeatellt ist, 
dadurch gekennzeichnet , 

daB eine tiberlappxmg der Rander (7,8) der beiden Bahnseiten- 
teile (2,3) vorhanden iat, die ein Vielf aches der zur Bildung 
einer normalen VerbindungsschweiSnaht notwendigen Uberlappung 
ausmacht, dafi am Anfang und am £nde der Uberlappung jeweils 
eine durchgehende LangsschweiiSnaht (9,10) vorgesehen iut, die 
einander parallel liegen und jeweils den Hand (8 bzw. 7) eines 
Bahnseitenteiles (3 bzw. 2) mit dem anderen Balmseitenteil 
(2 bzw. 3) verbinden, und dafl am oberen Sackende im m»erlappungB- 
bereich jeder i^and (7,8) eine eine VentilSf fnung (11,12) bilden-. 
de Durchbrechung oder Aussparung aufweist, die quer zur Sack- 
IMngsrichtung gesehen versetzt zueinander liegen. 

Kunsts^iofi-Ventilsack nacli Anspruch 1, dadurch. gekennzeichnet, 
daD die beiden die Bahnaeitenteile (2,3) miteinander verbindenden 
durchsehenden LangaachweiBnahte (9,10) durch im ©rhitzten Zustand 
zwiachen die sich uberlappenden Rander (7,8) der xiahnaeitent^ile 
gebrachte Kunststoff strange gebildet sind. 

Kunatstoff-Ventilaack nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl die Ventilof fnung (1 2) dea Randes (8) dea zuletzt 
umgeschlagenen Bahnaeitonteilea (3) durch oine von der IMngB- 
kante dea Handea auagehende AuaaparmiS gebildet ist. 

Kunatstpff-Ventilaaok nach einem der AnaprUche 1 bis 3, dadurah 
gekennzeichnet, daB *le Ventil5ff nung ftes Randes (7) dea zuerst 
umgeocnlagonen Bah^iBeitenteiles (2) durch eine von der I,fingekante 
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des Handes ausgehende Aussparung gebildet ist imd dafl im Bereich 
dieser Ausspartmg. der die Sackioickwand bildende Bahnmlttelteil 
(4) mit einer eine ScliweiBverbinduiig verhindernden Schlcht ver- 
sehen isto 
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